
Threaded inserts for hot or ultrasound embedding without head, opposed helical knurl, for
thermoplastics

BN 1052

Headform Unheaded

Material Brass

Base coat plain

Assembly notice 1. Place shoulder of insert into per-drilled hole.
2. Drive it in with ultrasonic equipment.
3. Fasten the workpiece with screw, the workpiece has to seat solidly on the insert.

Illustration assembly

Article no. d1 d2 L d4 ABS d4 PVC a ABS a PVC

1386840 M2 3,6 4 3,1 3,2 2 1,3

1386859 M2,5 4,6 5,8 3,9 4 2,3 1,6

1386867 M3 4,6 5,8 3,9 4 2,3 1,6

1386875 M3,5 5,4 7,2 4,7 4,8 2,5 1,8

1386883 M4 6,3 8,2 5,5 5,6 2,5 2,1

1386891 M5 7 9,5 6,3 6,4 2,7 3,3

1386905 M6 8,6 12,7 7,9 8 3 3,6

1429353 M8 10,2 12,7 9,5 9,6 3,5 4,5


